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Merkblatt zur Verarbeitung

ARBEITSPLATTE & NISCHENRUCKWAND
MONOCHROM — REYSITOP® — REYSIPUR®
COMPACT HPL

Spezialzuschnitt
(Sptile, Kochfeld usw.)

Ablaufrillen

Lagerung, Pflege, Vorbereitung

Eckplatte

Nischenrtickwand

/

Platten, Arbeitsplatten und Nischenriickwande aus Compact HPL miissen in einem trockenen, bellfteten Raum (10 bis 30 °C - 40 bis 60 % RH)
flach gelagert werden und dabei tber die gesamte Lange aufliegen. Keine vertikale Lagerung, auBer kurzzeitig zu Transportzwecken.

Bei der Handhabung wird empfohlen, die Platten einzeln anzuheben, ohne sie zu schieben, damit keine Kratzer entstehen.
Die Platten missen 48 bis 72 Stunden lang in der Umgebung, in der sie montiert werden, unter folgenden Umgebungsbedingungen lagern: 18

bis 25 °C - 40 bis 60 % RH.

Vor Montagebeginn

e Die Schranke bzw. das Tragersystem auf Niveau bringen.

e Haushaltsgerate erzeugen Warme und verursachen Kondensation.
Deshalb ist unter der Arbeitsplatte eine Belliftung vorzusehen.

e Bringen Sie um die Arbeitsplatte und die Nischenriickwand eine
mindestens 3 mm breite Dehnungsfuge an, um Verformungen aus-
zugleichen.

¢ Bei der Anwendung auf offenen Schranken betragt der maximale
Abstand ohne Auflage 600 mm. Bei einem groBeren Abstand ist
eine Verstarkung vorzusehen.

e Wenn kein Tréager zur Verstarkung des hinteren oberen Bereichs
der Schréanke vorhanden ist, eine Verstarkungsleiste an der Wand
anbringen.

Wahrend der Montage

¢ Im Frontbereich kann eine 10 bzw. 12,5 mm starke verklebte Ar-
beitsplatte aus Compact HPL auf einem Schrank maximal bis zu
100 mm Uberstehen.

e Bei einer Kochinsel oder einem Tisch mit FuBgestell kann sie bis zu
250 mm Uberstehen, wenn eine entsprechende solide Stabilisierung
vorgesehen ist.

¢ Das Kochfeldgehause, das normalerweise durch die obere Blende
des Unterschranks verdeckt wird, kann mit einer Abkantung oder
einer Blende unter der Arbeitsplatte kaschiert werden.

e Achten Sie auf die Hohe unter dem Kochfeld, wenn Einbaugerate
(z.B. Backofen) vorgesehen sind.

¢ Tragen Sie wahrend der gesamten Montagedauer geeignete persén-
liche Schutzausristungen.

e Nach dem Zuschnitt und vor der Endmontage stets die Passge-
nauigkeit prifen.

* Nehmen Sie eine MaBkontrolle vor: Priifen Sie die Rechtwinkligkeit
der Ecken, die horizontale Ausrichtung sowie die Position der Spiile,
des Kochfelds, des Geschirrsplilers und aller anderen Zubehérteile.

Hinweis: Diese Angaben ersetzen nicht die Herstellerangaben
(Kochfeld, Spiile usw.). Der Abstand zwischen den Gerdten und den
anderen Kiichenelementen ist stets nach den Herstellerangaben
zu bemessen. Befolgen Sie auch die Angaben zur Befestigung.
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Verwenden Sie ausschlieBlich Werkzeug, das fiir hochdichtes Verbundmaterial geeignet ist. Werkzeug zur Holzbearbeitung ist dafir nicht geeignet.

Bei industrieller Bearbeitung mit CNC-Maschinen:
e Den Vorschub auf einen Wert zwischen 4 und 8 m/min einstellen. Und die minimale Drehzahl auf 18000 bis 24000 U/min

e \erwenden Sie fur die Kantenbearbeitung und den Zuschnitt einen Nutfréser und einen Formfraser (mind. 12 mm Durchmesser) mit Hartme-
tallschneiden.

e Verbindungsnuten: Verwenden Sie eine Hartmetallschneide mit dem entsprechenden Durchmesser fiir die Lamellen.
e Ablaufrillen: Verwenden Sie einen V-Nutfréser mit einem Durchmesser zwischen 6 und 10 mm (je nach Form).

Bei Handbearbeitung:
¢ Handkreissage (Tauchsége - mit Fiihrungsschiene): Hartmetallsdgeblatt, trapezférmig, mindestens 44 Z&hne.
e Handoberfrasmaschine: Drehzahl mind. 18 000 U/min, 12 mm Hartmetallfraser (mind. Z2), Hartmetall-Formfraser
* Schablonen:
e Zuschnittschablonen flr die Verbindung der Arbeitsplatten
e Schablone fiir die Abtropfflache
o Nutfrase: Hartmetallschneide in der entsprechenden Starke flir die Lamellen
e Stichsége: Sageblatt fur Metall
e Bohrmaschine: HSS-Bohrer mit einem Durchmesser zwischen 8 und 12 mm und Bimetall-Lochsage mit dem entsprechenden Durchmesser
e Kantenfrase: Hartmetallplatten, Drehzahl mind. 14 000 U/min

e Saugheber zweifach, Schraubzwinge, Klemmclip, Unterlegplatte

e Schrauben: Metallschrauben mit metrischem Gewinde und mind. 3,5 mm Durchmesser, Flachrundkopf
e Muffen: Einschlag- oder Einschraubmuffen aus PVC, Stahl oder Messing

e Klebepistole

° COMPLETE-Klebstoff (erhéltlich bei Polyrey) oder Polyurethan-Dichtungskleber

¢ Farbiges COMPLETE-Dichtmittel (erhéltlich bei Polyrey) oder Silikondichtmittel

* Waschbenzin und fusselfreie Tiicher

¢ Distanzstiick und Schaber fiir das Dichtmittel und den Klebstoff

e Platten aus Compact HPL sind sehr dicht und hart. Deshalb wird entsprechendes Werkzeug mit Hartme-
tallschneide (bei gelegentlichem Gebrauch) bzw. Diamantschneide (bei tédglichem Gebrauch) benétigt.
Nur so ist ein professionelles Ergebnis gewahrleistet.

e Compact-Platten kdnnen mit einer Handkreissége mit einem Hartmetallsédgeblatt mit mindestens 44
Zahnen zugeschnitten werden.

e \lerwenden Sie bevorzugt Tauchsdgen mit Fihrungsschiene . Beim Zuschneiden sollte die dekorative
Seite unten liegen.

e Fiir den Zuschnitt kénnen auch Handoberfrasmaschinen zum Einsatz kommen. Verwenden Sie dazu
Hartmetallfraser (mind. Z2) mit mindestens 12 mm Durchmesser oder Mehrfachschneiden. In einen
Fall ist schrittweise vorzugehen: bei 12,5 mm starken Platten mindestens drei Durchgénge, bei 10 mm
starken Platten mindestens zwei Durchgénge. Diese Vorgehensweise wird auch fir Industriewerkzeuge
wie z.B. CNC-Maschinen empfohlen.

1. ZUSCHNITT e \erwenden die Gerate mit einer Werkzeugdrehzahl von = 18 000 U/min.

¢ Bei farbigen Kernen ist die Vorschubgeschwindigkeit auf 4 bis 6 m/min zu reduzieren, damit an
den Kanten keine Brandspuren entstehen. Optimieren Sie die Bearbeitungsqualitat, indem Sie die
Drehzahl des Werkzeugs erhhen (Empfehlung: 20000 Umdrehungen).

e Gerate, die nur langsam oder stufenweise auf Touren kommen, mussen ihre Hoéchstdrehzahl erreicht
haben, bevor mit dem Zuschnitt begonnen wird. So kénnen insbesondere bei farbigen Kernen Brands-
puren verhindert werden.

e \erwenden Sie Klemmzangen, wenn die Fihrungsschiene nicht in das Werkzeug integriert ist. So ist
sichergestellt, dass sich die Schiene und die Platte wéhrend des Zuschnitts nicht verschieben.

e Mit Abdeckband kénnen Sie die Zuschnittqualitat optimieren und verhindern, dass im Falle einer nicht
mehr optimal gescharften Schneide Material abblattert. Dartiber hinaus erleichtert Abdeckband das
Aufbringen von Markierungen auf der Arbeitsplatte und der Nischenriickwand.

e Zuschnitt von Steckdosen: mit der Bimetall-Lochsage ein Loch in der entsprechenden GroBRe bohren.
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e Bohren Sie flir Leitungen und Kabel Durchgangslécher. Verwenden Sie dazu die Bohrmaschine mit
HSS-Bohrer oder eine Bimetall-Lochsédge mit dem entsprechenden Durchmesser.

e Zur Befestigung von FuB3gestellen, der Unterbausplle und des Kochfelds missen Sacklécher gebohrt
werden:
» Befestigung mit Schrauben:
2.1 BOHREN e Bohren Sie ein Loch mit einem um 0,3 mm kleineren Durchmesser als die Schraube.

& BEARBEITEN * Verwenden Sie Metallschrauben mit metrischem Gewinde und Kegelstumpf. Die Schrauben
mussen mindestens 3,5 mm Durchmesser haben.

e Empfohlen werden Schrauben mit Flachrundkopf. Es kdnnen auch Senkschrauben
verwendet werden.
» Befestigung mit Muffen:
¢ \lerwenden Sie Muffen aus PVC oder Metall.

e Bei Einschlagmuffen ein Loch mit dem Durchmesser der Muffe bohren. Bei
Einschraubmuffen ein Loch mit geringerem Durchmesser (je nach Metallqualitat 0,3
mm weniger) bohren.

» Es mussen 3 mm Reststéarke bleiben, d.h. die maximale Bohrlochtiefe betragt 3 mm weniger
als die Starke der Compact-Platte.

e Bei den Bohrungen ist ein Mindestabstand von 20 mm zum Plattenrand bzw. zwischen den Ausspa-
rungen einzuhalten.

e L egen Sie eine Abdeckplatte zur Stabilisierung unter die Unterseite, um einen Bruch und Abblattern
zu vermeiden.

¢ Fiir den Einbau einer Spiile oder eines Kochfelds ist wie folgt vorzugehen:
» Bearbeitung mit handgefiihrtem Werkzeug:

e Kennzeichnen Sie die vier Ecken mit der Bohrmaschine (Eisenbohrer, mind. 10 mm

Durchmesser).
2.2 BEARBEITUNG: e Verwenden Sie fiir den Zuschnitt eine Tauchkreissage mit Fiihrungsschiene und einem
EINBAU EINER Hartmetallsageblatt mit mindestens 44 Zahnen.
SPULE ODER EINES e Schneiden Sie die Ecken am Ende noch mit einer Stichsage mit Metallsageblatt sauber zu.
KOCHFELDS

» Bearbeitung mit Industriewerkzeug:
e \lerwenden Sie einen 12 mm Hartmetallfraser.
e Drehzahl bei schwarzem Kern mindestens 18000 U/min, Vorschub 6 bis 8 m/min.

e Drehzahl bei farbigem Kern mindestens 20000 U/min, Vorschub 4 bis 6 m/min.

Achten Sie darauf, dass die Kanten der Arbeitsplatten gerade sind und exakt parallel zueinander verlaufen.
Nur so kdnnen die Arbeitsplatten passgenau aneinandergefiigt werden.

» Bei Bearbeitung und Montage ist immer die Dekorseite maBgeblich.
» Die Montage erfolgt biindig, mit einer V-Fuge oder mit einer anderen beliebigen Kantenform.

3. MONTAGE DER » V-Fugen werden mit dem farbigen COMPLETE-Dichtmittel (erhaltlich bei Polyrey) ausgefillt.

ARBEITSPLATTE

» Die Arbeitsplatten werden I6sbar oder unlésbar zusammengefligt.

e Bearbeitung mit handgefiihrtem Werkzeug: Verwenden Sie eine Nutfrése flr eine
Lamellenverbindung oder eine Nut-Feder-Verbindung.

e Bearbeitung mit Industriewerkzeug: Verwenden Sie eine CNC-Frasmaschine mit direkter
CAD/CAM-Datentibertragung.

© Polyrey Ed. 06/2021 Alle Rechte vorbehalten. Vorbehaltlich Anderungen. Fragen Sie uns.
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1- Unlésbares, manuelles System fiir 10 bis 12,5 mm starkes Compact HPL:
a) Abdeckband aufkleben und die Position der Lamellen markieren.
b) 4 bis 7 mm starke und 20 bis 27 mm breite Lamellen vorbereiten.
c) Pro Breitseite (650 mm) werden 5 bis 6 Lamellen benétigt.

d) Frasen Sie die Lamellennuten mit der Nutfrése in die Materialdicke der beiden Platten, die
zusammengeflgt werden sollen. Achten Sie darauf, die Nuten in der Mitte der Materialdicke zu
positionieren. Auf beiden Seiten der Nut mindestens 1,5 mm Material belassen.

3.1 MONTAGE MIT e) Die Lamellen einsetzen und einen Verbindungstest ohne Klebstoff machen.

LAMELLEN ODER f) Die Verbindung lésen und einen Streifen COMPLETE-Klebstoff (erhaltlich bei Polyrey) in einer

AHNLICHEM neutralen Farbe oder farbiges COMPLETE-Dichtmittel (erhéltlich bei Polyrey) in die Nuten und

auf die Breitseite der Compact-Platte auftragen.

g) Mit einem Plattenspanner oder einem anderen geeigneten Werkzeug fixieren, bis der Klebstoff
ausgehartet ist.

h) Klebstoffreste mit einem Schaber und einem mit Waschbenzin oder Spiritus getrankten Tuch
entfernen.

2- Losbares System, nur bei 12,5 mm starkem Compact HPL:
e P-System von LAMELLO
® Tragbares Elektrowerkzeug: ZETA P2
® CNC-Technik fur das P-System
¢ Verbindungszubehor: CLAMEX P + Richtlamelle fir CLAMEX P10 (BISCO P10).
e Halten Sie sich an das Verarbeitungsverfahren unter Punkt 1/ a+b+d.
e 2 CLAMEX P Verbinder + 3 Richtlamellen fir CLAMEX P10 (BISCO P 10) einsetzen.

¢ Die beiden Teile passgenau zusammenfligen und fest verpressen.

Unlésbares System fiir 10 und 12,5 mm starkes Compact HPL:
* Die Platten werden in Nut und Feder verklebt.
e Die Nut muss 2 mm tiefer und 0,5 mm breiter als die Lamelle sein.
e Die Bearbeitung wird mit einer Nutfrasmaschine durchgefthrt.

e Die Feder kann aus Sperrholz, Metall oder hartem PVC sein.

3.2 NUT-FEDER-

VERBINDUNG 7/ ) \\ 123 mm
Feder375 ---/ ------- T ) 17T \--- Nut
bse;bmmi___% _______ i ] ________ % ¥ 4bis 7 mm
7/ L N\{=m
d2 dl d2 = 1/2d1 + 2 mm (minimale Dehnungsfuge)

3.3 SCHWAL- Losbares System fiir 10 und 12,5 mm starkes Compact HPL:

BENSCHWANZVER- e Fiir diese Verbindung wird ein geeignetes Schwalbenschwanzsystem gefrést.

BINDUNG ® Dieses Verfahren ist bei Compact HPL weniger gelaufig.

© Polyrey Ed. 06/2021 Alle Rechte vorbehalten. Vorbehaltlich Anderungen. Fragen Sie uns.
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Fiir die Herstellung der Abtropffliache gibt es zwei Moglichkeiten:

a) Industrielles Verfahren mit CAD und stationarem CNC-System:

¢ \lerwenden Sie ein Hartmetallwerkzeug (Durchmesser je nach gewlinschter Rillenbreite, jedoch
mindestens 8 mm). Wir empfehlen die Verwendung eines V-Nutfrasers.

e Stellen Sie den Rillenabstand auf einen Wert zwischen 10 und 15 mm ein.
e Empfohlene Tiefe de Ablaufrillen am Spulbecken: 5 bis 6 mm.

e Stellen Sie die Maschine so ein, dass ein leichtes Gefélle entsteht, damit das Wasser gut ablaufen
kann.

e \orschub bei Compact HPL:

e Kern in Schwarz oder Tiefschwarz: 6 bis 8 m/min

e Andere Kerne (WeiB3, Beige, Grau ...): 4 bis 6 m/min
e Werkzeugdrehzahl:

* 18000 bis 24000 U/min bei allen Produkten

4. EINARBEITEN

DER ABLAUFRILLEN . - . .
b) Bearbeitung mit einer Handoberfrasmaschine:

¢ erwenden Sie eine Fuhrungsschablone, die der Form der gewlinschten Abtropfflache entspricht.

¢ \erwenden Sie ein Hartmetallwerkzeug (Durchmesser je nach gewiinschter Rillenbreite, jedoch
mindestens 8 mm). Wir empfehlen die Verwendung eines V-Nutfrasers.

* Arbeiten Sie ein Gefalle ein, damit das Wasser ablaufen kann. Wir empfehlen eine Rillentiefe von
5 bis 6 mm am Spulbecken.

e Einstellung der Drehzahl:
e Schwarzer Kern: mindestens 18000 U/min

\ e Farbiger Kern: mindestens 20000 U/min

e Frasen Sie gleichmaBig, langsam und stoBfrei.

Die Abtropffliche benétigt eine Endbearbeitung:

* Die Rillen mit Schleifpapier (Kérnung: 180 bis 300 g/m?) oder Stahlwolle abschleifen, ohne die
Oberflache zu beschadigen.

¢ Bei farbigen Kernen (auBer weiBe Kerne), ein Tuch mit Leindl tranken und auftragen, ohne die
Oberflache zu beruhren.

In eine Compact HPL Platte kann eine Kunststoff- oder Metallspiile als Einbau- oder Unterbauspiile
eingelassen werden:

Richten Sie sich nach den Angaben des Herstellers.
e |n Langsrichtung muss die Spule mindestens 40 mm vom Rand entfernt sein.
e Positionieren Sie die Splile 150 mm von der nachsten Verbindungskante entfernt.

e An den vier Ecken des Ausschnitts fiir die Spule ist eine Rundung mit einem Radius von mindestens
5 mm vorzusehen.

® Bringen Sie vor der Endmontage einen Streifen Klebstoff zwischen Arbeitsplatte und Spdle an.

5. E_'NBAU DES * Die Spiile muss zusétzlich zur Verklebung unbedingt auch mechanisch befestigt werden.
SPULBECKENS

¢ \lerwenden Sie Distanzstticke zur Fixierung der Spule mit Klemmzangen.

e Dichten Sie die Sple ringsherum mit dem farbigen COMPLETE-Dichtmittel (erhéltlich bei Polyrey)
oder mit geeignetem Silikon ab.

e Montage von Unterbauspulen:

* Die Kante der Compact-Platte mit Glaspapier (Kérnung: 180 bis 300 gr/m?) oder Stahlwolle
vorbereiten.

e Bei Compact-Platten mit farbigem Kern (auBer weiB3) ein Tuch mit Leindl tranken und
damit die Kanten abreiben.

Von Keramikspllen wird aufgrund des Gewichts abgeraten. Wenden Sie sich an die Technische Abteilung

von Polyrey.

© Polyrey Ed. 06/2021 Alle Rechte vorbehalten. Vorbehaltlich Anderungen. Fragen Sie uns.
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6. EINBAU DES
KOCHFELDS

7. ENDBEARBEITUNG

In Compact HPL Platten konnen sowohl elektrische Kochfelder (einschlieBlich Induktionskochfeld)
als auch Gaskochfelder eingebaut werden.

e Zur Nischenrtickwand ist ein Mindestabstand von 50 mm einzuhalten.
e Zur Vorderseite der Arbeitsplatte ist ein Mindestabstand von 40 mm einzuhalten.

e An den vier Ecken des Ausschnitts fiir das Kochfeld ist eine Rundung mit einem Radius von 5 mm
vorzusehen.

e Fligen Sie unter der Arbeitsplatte zwischen der Wand und dem Ausschnitt fiir das Kochfeld eine
Holzleiste (50*50 mm) ein.

¢ Das Kochfeld muss mechanisch befestigt werden.
e \lerwenden Sie Distanzstticke zur Fixierung des Kochfelds mit Klemmzangen.
e Schitzen Sie die Kanten mit geeigneter Aluminiumfolie.

¢ Lassen Sie einen Luftschlitz zur Beliiftung der Vorderseite des Kochfelds: Machen Sie in die
Schrankfront einen maximal 3 mm breiten Schlitz.

e Es wird empfohlen, unter dem Kochfeld einen Schubladenschrank oder eine Blende in
Schubladenoptik einzubauen.

Compact-Arbeitsplatte

Distanzstiick
aus Holz

N
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Klemmzange

Polyrey bietet Produkte und Lésungen, die optimal auf Ihren Bedarf abgestimmt sind:

e Gebrauchsfertig: Arbeitsplatten und Nischenrlickwande sind in passenden Formaten erhaltlich
(vorgefaste Kanten).

¢ \/ollformat: Mit diesen unbearbeiteten Platten in OriginalgroBe konnen Sie den Platz in Ihrer
Kiche optimal ausnutzen. (Mit dem Vollformat konnen Arbeitsplatte und Nischenriickwand in
einem gefertigt werden.)
Platten im Vollformat
a) Kanten je nach gewiinschtem Profil und Radius bearbeiten:
» Bearbeitung mit CNC-Maschinen:

e \lerwenden Sie eine Formfrasmaschine mit Hartmetallwerkzeug und einem je nach
gewlinschtem Radius definierten Winkel.

e Pro Durchgang nicht mehr als 2 mm Bearbeitungstiefe.
» Handbearbeitung:
¢ \lerwenden Sie eine Kantenfrase mit einer Drehzahl von mindestens 18 000 U/min.

e \Verwenden Sie eine Formfrasmaschine mit Hartmetallwerkzeug und einem je nach
gewlinschtem Radius definierten Winkel.

e \Wenn Sie mit einer Handoberfrasmaschine arbeiten, ist ein je nach gewtinschtem Profil
geeigneter Formfraser zu verwenden.

b) Bearbeiten Sie die Kanten danach wie folgt:

o Mit Glaspapier (Kérnung 180g/m? bis 300 g/m?): Verwenden Sie eine Exzenterschleifmaschine
oder schleifen Sie von Hand (mit oder ohne Schleifklotz).

e Mit Stahlwolle.

e Bei farbigen Kernen (auBer weiB) ein Tuch mit Leindl tranken und damit die Kanten abreiben.

© Polyrey Ed. 06/2021 Alle Rechte vorbehalten. Vorbehaltlich Anderungen. Fragen Sie uns.
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Es gibt zwei Moglichkeiten zur Befestigung der Arbeitsplatte.
a) Mechanische Befestigung (mit Schrauben und Verbindern)
¢ Befestigung mit Schrauben:

e Mit einem HSS-Bohrer vorbohren. Der Durchmesser des Bohrers muss 0,3 bis 0,5 mm
geringer sein als der Schraubendurchmesser.

e Je nach Einsatzbereich sind Edelstahlschrauben oder verzinkte Schrauben zu verwenden.

e Empfohlener Schraubendurchmesser: 3,5 mm. Empfohlene Schraubenlange (bis zur
Kopfunterkante): 5 bis 8 mm.

* Die Unterkante des Schraubenkopfes muss flach sein. Zylinderkopfschraube mit Torx
oder Kreuzschlitz.

¢ Befestigung mit Muffen:

¢ VVerwenden Sie Einschlag- oder Einschraubmuffen aus Metall oder PVC, um die
Befestigung zu optimieren. Wir empfehlen, TischfiiBe mit Muffen zu befestigen.

e Fiir Einschraubmuffen muss wie bei der Befestigung mit Schrauben vorgebohrt werden.

e Bei Einschlagmuffen richten Sie sich beztiglich des Durchmessers der Vorbohrung bitte
nach den Herstellerangaben.

b) Befestigung durch Verkleben

e Compact HPL kann mit COMPLETE-Klebstoff (erhaltlich bei Polyrey) oder einem Polyurethan-
Dichtungskleber und einer Klebepistole mit entsprechendem Aufsatz verklebt werden.

¢ Der Klebstoff muss immer in Streifen mit mindestens 5 mm Durchmesser aufgetragen werden.
8. BEFESTIGUNG &

ABDICHTUNG DER
ARBEITSPLATTE ¢ Auftrag auf eine Spanplatte oder einen allseitig geschlossenen Korpus (Zeichnung a):

e Es gibt verschiedene Auftragsmaoglichkeiten:

e Abstand zwischen den Klebstoffstreifen: max. 30 cm

e Die Spanplatte muss mindestens 50 mm weniger Breite der sein als die Compact-
Platte.

¢ Auftrag direkt auf den offenen Korpus (Zeichnung b):
e Auf die Oberkante
e Auf alle vier Seiten

e Beim Auflegen der Arbeitsplatte muss die Kraft gleichméaBig auf die gesamte Oberflache
verteilt werden.

// (a)

P ‘////
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9. VORBEREITUNG
UND MONTAGE

DER NISCHEN-
RUCKWAND

Bereiten Sie die Nischenriickwéande vor der Montage passgenau vor.
e Stellen Sie die Nischenrlickwande ohne Klebstoff und Dichtmittel passgenau an die Wand.

e Bei mit Folie verpacktem Compact HPL: nach der passgenauen Positionierung die Schutzfolie
gleichzeitig auf beiden Seiten abziehen.

e Zwischen den Platten und der Wand bzw. dem Zubehor ist eine 3 mm breite Dehnungsfuge
vorzusehen.

Beginnen Sie mit der Montage:

» Vorbereitung des Untergrunds
¢ Die Nischenrtickwand kann auf Gipskartonplatten bzw. bei Renovierungsarbeiten auch
auf Kacheln angebracht werden. Wenn die Gipskartonplatte neu ist, muss diese bereits
gestrichen oder grundiert worden sein. Andernfalls ist auf Standardplatten eine 3 mm
starke Unterkonstruktion anzubringen oder eine wasserabweisende Gipskartonplatte
zu verwenden.

» Aufbringen des Klebstoffs

e Den Klebstoff auf der Ruckseite der Nischenrtickwand aufbringen: Verwenden Sie
COMPLETE-KIlebstoff (erhéltlich bei Polyrey) oder einen Polyurethan-Dichtungskleber
und eine Klebepistole mit entsprechendem Aufsatz.

e Der Klebstoff muss in Streifen mit mindestens 5 mm Durchmesser aufgetragen werden.
Der Abstand zwischen den Streifen betragt 300 mm. Lassen Sie ringsherum einen 10
bis 15 mm breiten klebstofffreien Rand.

¢ Die Klebstroffstreifen werden immer in Hochrichtung aufgebracht.
¢ Beim Aufbringen der Nischenriickwand muss die Kraft gleichmaBig auf die gesamte
Oberflache verteilt werden.
» Montage

e Die Platten werden auf Stol3 verlegt. Lassen Sie zwischen den Platten, der Wand und
Zubehor eine 3 mm breite Dehnungsfuge.

e \lerwenden Sie flur die Dehnungsfuge Distanzstlcke.

» Abdichtung

e Sobald der Klebstoff ausgehartet ist (2 bis 4 Std.), konnen Sie die Distanzstticke entfernen
und die Fuge zwischen Platte und Nischenrtickwand sowie Nischenriickwand und Wand
mit dem COMPLETE-KIlebstoff in neutraler Farbe (erhaltlich bei Polyrey), einem farbigen
COMPLETE-Dichtmittel (erhaltlich bei Polyrey) oder einem Silikondichtmittel abdichten.

e Klebstoff- und Dichtmittelreste mit Waschbenzin entfernen. Bei den Oberflachen Touch,
Roche und Touch Roche sollten Sie ein fettlésendes Reinigungsmittel oder Brennspiritus
verwenden.

An der Dunstabzugshaube miissen die Platten mindestens 50 mm vom Rand des Kochfelds (elektrisches
Kochfeld, Induktionskochfeld, Gaskochfeld*) entfernt sein.

*Es darf zu keiner direkten Beriihrung mit der Flamme kommen.

10. GEBRAUCH UND
OBERFLACHENFI-
NISH

Alle unsere Arbeitsplatten sind entsprechend den Anforderungen der Produktnorm EN438 fiir
den horizontalen Einsatz geeignet. Zusatzlich zu diesen Normprifungen fihren wir Gebrauchs- und
Reinigungstests durch, die gewahrleisten, dass unsere Produkte Ihren Alltagsanforderungen entsprechen.

Bei matten und texturierten Oberflachen ist besondere Sorgfalt gefragt: Alliage, Extramat, Roche (auBer
Reysitop®), Touch, Touch Roche und Touch Linimat.

Gewdhnliche Oberflachenbeschadigungen wie Mikrokratzer und Glanzvariationen sind sichtbarer und
treten vor allem in Kombination mit dunklen Dekoren starker hervor.

Bei Touch und Touch Roche kénnen Mikrokratzer an der Oberflache* mit einem Gummischwamm oder
einem feuchten Lappen und einem Bligeleisen repariert werden.

NOO5 Noir Roche: Die Oberflache Roche besitzt ein Relief. Wiederholtes Reiben auf der Oberflache kann
sichtbare Verdnderungen bewirken und die Oberflache weiBlich verfarben. Das Produkt behéalt seine
technischen Eigenschaften bei.

*Wenn die Oberflachenbeschéadigung erheblich ist, kénnen wir keine vollstandige Reparatur garantieren, die
Fehler werden jedoch abgemildert. Gummischwdamme dirfen nur sporadisch verwendet werden.
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Merkblatt zur Verarbeitung - Arbeitsplatte & Nischenrtickwand -

Vorbeugung ist die beste Pflege! Damit Sie lange Freude an lhrer Arbeitsplatte haben, beachten Sie
bitte unsere Gebrauchs- und Reinigungshinweise.

Oberflachenschutz:

e Schiitzen Sie die Oberflache vor Hitze.
Stellen sie keine heiBen Topfe und kein heiBes Geschirr aus dem Ofen direkt auf die Arbeitsplatte.
Verwenden Sie systematisch Untersetzer. Unsere Nischenriickwénde aus Compact HPL sind mit
allen Kochfeldern, einschlieBlich Gaskochfeldern, kompatibel. Bei Nischenrtickwanden muss der
Abstand zum Kochfeld 50 mm betragen. Es darf zu keiner direkten Bertihrung mit der Flamme
kommen.

e Schiitzen Sie die Oberflache vor Kratzern.
Keinen Scheuerschwamm zur Reinigung verwenden.
Nicht direkt auf der Oberflache schneiden.
Schiitzen Sie die Oberflache vor Reibungen. Schieben Sie keine rauen Gegenstande (Teller aus
Steingut usw.) dartber.
Lehnen Sie moglichst keine metallischen oder scharfen Gegenstande an die Nischenrtickwand.

e Schiitzen Sie die Oberflache vor Flecken.
Verschmutzungen sofort entfernen, damit die Oberflache nicht unwiederbringlich beschadigt wird.
Wasser und andere Flussigkeiten sofort abwischen, damit sich keine Flecken, Schlieren oder
Kalkrander festsetzen. Stellen Sie beim Entkalken der Kaffee- bzw. Teemaschine einen Spritzschutz
zwischen Maschine und Nischenrtickwand.

11. PFLEGE UND Oberfliachenreinigung

REINIGUNG

¢ RegelmaBige Pflege
Reinigen Sie die Oberflache mit einem nicht scheuernden Schwamm und einem milden
Haushaltsreiniger. Mit klarem Wasser nachspilen und die Oberfldche mit einem weichen Lappen
trocknen.
Reinigen Sie nicht nur den verschmutzten Bereich, sondern die gesamte Oberflache, damit sich
keine Schmutzrénder bilden.
Pflegemittel sollten nur sporadisch verwendet werden, da sich sonst ein Schmutzfilm bildet.
Verschmutzte strukturierte Oberflachen kdnnen mit einer weichen Blirste gereinigt werden.
Verwenden Sie flir Touch-Oberflachen Reinigungsmittel mit geringem Tensidgehalt (<5%).
Keine scheuernden, saurehaltigen und alkalischen Reinigungsmittel verwenden (Scheuermilch,
Schmierseife, Entkalker, sodahaltige Mittel, Natron, Chlorreiniger, Salzsdure usw.) Keine
Trockenreinigung.

¢ Fleckenentfernung
Hartnackige Flecken (Tinte, Lacke etc.) mit haushaltstblichen Losemitteln (Losungsmittel, Aceton,
Waschbenzin, Spiritus) entfernen und anschlieBend wie gewohnt reinigen (mit Seife reinigen,
nachsplen, trocknen).
Zuvor auf einer kleinen Flache testen. Richten Sie sich nach den Angaben des Herstellers.
Verwenden Sie fur Touch-Oberflachen den Gummischwamm und Fleckenentferner. Den
Fleckenentferner 30 min einwirken lassen, behutsam immer in die gleiche Richtung wischen,
anschlieBend sptlen und trocknen.

¢ Desinfektion
Verwenden Sie herkdmmliche Haushaltsdesinfektionsmittel.
Zuvor auf einer kleinen Flache testen. Richten Sie sich nach den Angaben des Herstellers.
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